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Тажриба тадқиқотини ўтказишда ташувчи ва юкловчи машиналарининг тебраниш 

ҳолатини сезиларли даражада иш режимига боғлиқ эканлигини кўрсатувчи маълумотлар 

олинди. 
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УДК 621-790 

ПЛУГ ЛЕМЕХЛАРИНИ ЎРГАНИШ НАТИЖАЛАР ТАҲЛИЛИ. 
 

К.З. Қосимов,  М.Т. Мадазимов, Н.У. Қодиров, Р.Ш. Султонов 

 

Андижон машинасозлик институти 

(Қабул қилинди 7.04.2021 й.) 

 

Мақолада тупроққа ишлов берадиган машиналар иш органлари ресурсини ошириш 

масалалари бўйича ўрганилган натижалар келтирилган. 

Таянч сўзлар: қишлоқ хўжалик машиналари, конструкция, лемех, ресурс, ейилишга 

чидамлилик, шудгорлаш, термик ишлов бериш, агрегат. 

В статье проведены результаты исследования повышения ресурсов рабочих органов 

почвообрабатывающих машин. 

Ключевые слова: Сельскохозяйственные машины, конструкция, лемех, ресурс, 

износостойкость, вспашка, термическая обработка, агрегат 

In the article presented the results of research on the issues of increasing the resource of the tillage 

machine`s working bodies 

Key words: Agricultural machinery, construction, ploughshare, resource, wear resistance, plowing, 

heat treatment, aggregate 

 

Кириш. Қишлоқ хўжалик машиналарини ейиладиган деталларининг, айниқса 

уларнинг кўп қисмини ташкил этадиган тупроққа ишлов берадиган иш органларнинг 

ресурсини ошириш ўта муҳим масалалардан ҳисобланади. Ушбу масала бугунги кунда ҳам 

ўз долзарблигини сақлаб келаётганлиги сабабли у кўплаб олий ўқув юртлари, илмий-

тадқиқот институтлари, лойиҳалаш ва конструкторлик бюролари ва бошқа ташкилотлар ва 

корхоналарнинг илмий-тадқиқот ишлари режаларига киритилган. 

Тупроққа ишлов берадиган машиналар иш органларининг конструкциясини 

такомиллаштириш ва ресурсини оширишга В.П.Горячкин, Г.Н.Синеоков, Е.П.Огрызков, 

М.М.Хрущов, М.М.Севернев, М.М.Тененбаум, А.Ш.Рабинович, В.Н.Ткачев, А.И.Селиванов, 

В.И.Казарцев ва қатор бошқалар, Республикамизда Г.М.Рудаков, Р.И.Байметов, 

А.Х.Хаджиев, В.А.Сергиенко, М.Муродов, А.Тухтакузиев, С.Н.Шамшетов, М.В.Вахобов, 

И.А.Аширбеков, К.К.Нуриев ва бошқа олимлар салмоқли илмий ва амалий ҳисса қўшганлар. 
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Улар томонидан олиб борилган тадқиқотлар асосида иш органларнинг турли 

конструкциялари яратилган ва мавжудлари такомиллаштирилган, натижада тез ейиладиган 

иш органларнинг ишга яроқлилиги ва ресурси сезиларли даражада ортган. Аммо ушбу 

тадқиқотларнинг кўплари Ўрта Осиёнинг суғориладиган ерлари учун мўлжалланмаган. 

Бугунги кунда Республикамизда қишлоқ хўжалик машиналарини ишлаб чиқарадиган 

корхоналар илмий асосланмаган материал ва конструкцияга эга бўлган иш органлар ишлаб 

чиқараётганилиги ушбу масалани янада мураккаблаштирмоқда. Шунинг учун эксплуатация 

шароитини ҳисобга олган ҳолда иш органларнинг ресурси ва хизмат муддатини ортишини 

таъминлайдиган энг мақбул параметрлари ва материалларини асослашга, тупроқни 

кесадиган тиғига термик ишлов беришга ва ейилишга чидамлилигини оширишга етарли 

эътибор берилмаяпти. Буларнинг натижасида иш органларнинг 42 фоизи ейилиш, 16 фоизи 

чарчаш, 12,5 фоизи эскириш, 10,5 фоизи ортиқча юкланиш таъсирида синиш сабабли ишдан 

чиқмоқда. Бу, масалан, Республикамизда йил давомида шудгорланадиган 3 миллион 

гектардан ортиқ майдонни ва унда қўлланиладиган лемехларнинг ресурси пастлигини ва 

массасининг бир неча килограмм келишини ҳисобга олсак йилига 250000 донадан ортиқ 

лемех, масса ҳисобида 1000 тоннадан ортиқ металл прокати (10 миллиард сўмдан ортиқ) 

сарфланишига олиб келмоқда. Шу ерда маълумот учун Россияда ишлаб чиқариладиган 

лемехларнинг йиллик ҳажми 25 миллион донани ташкил этишини ва унга 120 минг тоннадан 

ортиқ металл прокати сарфланишини мисол келтириш мумкин. Шунинг учун плугларнинг 

лемехлари катта миқдорда ишлаб чиқариладиган ва энг кўп ишлатиладиган иш органлардан 

бири ҳисобланиб тупроққа ишлов берадиган агрегатларнинг эксплуатацион-технологик 

кўрсаткичларини аниқлайдиган асосий ва муҳим омил ҳисобланади. 

Масаланинг ўрганилганлик даражаси. Тупроққа ишлов берадиган машиналар иш 

органларининг конструкциясини такомиллаштириш ва ресурсини ошириш бўйича 

тадқиқотлар В.П.Горячкин, Г.Н.Синеоков, Е.П.Огрызков, М.М.Хрущов, М.М.Севернев, 

М.М.Тененбаум, А.Ш.Рабинович, В.Н.Ткачев, А.И.Селиванов, В.И.Казарцев ва бошқалар 

томонидан ўтказилган. 

Ушбу йўналишда республикамизда Г.М.Рудаков, Р.И.Байметов, А.Х.Хаджиев, 

В.А.Сергиенко, М.Муродов, А.Тухтакузиев, С.Н.Шамшетов, М.В.Вахобов, К.К.Нуриев ва 

бошқалар томонидан тадқиқотлар ўтказилган.  

Улар томонидан олиб борилган тадқиқотлар асосида иш органларнинг турли 

конструкциялари яратилган, мавжудлари эса такомиллаштирилган. Аммо, ушбу 

тадқиқотларда плуг лемехларининг конструкциясини такомиллаштиришга эришилиб, 

лемехларнинг композицион материаллар билан пайвандлаб қайта тиклаш технологияси 

етарли даражада ўрганилмаган.  Шу билан бирга уларда етарли даражада қаттиқликка ва 

ейилишга чидамлиликка эга бўлган истиқболли композицион материалларни пайвандлаб 

қоплаш ва термик ишлов бериш усулларини қўллаган ҳолда иш органларнинг ресурсини 

ортишини таъминлашга эътибор берилмаган. 

  

Плуг лемехи ўтмасланиш даражасини унинг иш кўрсаткичларига таъсири. 

Бугунги кунда тупроққа асосий ишлов бериш усули бўлган шудгорлаш учун конструкцияси 

бундан 40-50 йил аввал ишлаб чиқилган иш органлар қўлланилади. Ўтган асрнинг 60-

йилларида тупроқни шудгорлаш тезлиги 5 км/соат дан ортмаган бўлса, бугунги кунда у 8-10 

км/соат гача ортиб кетди. Шу билан бирга ҳосил йиғиш машиналари массасининг сезиларли 

даражада ортиб кетганлигини ва ернинг зичланишини ҳисобга олганда хайдов 

агрегатларининг иш органларига тушадиган юкланиши 4 мартагача ортиб кетди. Аммо шу 

вақтгача иш органлари конструктив ва материалшунослик жиҳатидан ўзгармай келмоқда. 

Иш вақтида плугнинг лемехлари, ағдаргичлари, дала тахталари, устунлари, 

чимқирқарлари, дискли пичоқлари ҳамда ғилдираклари ейилади. 

Лемех плугнинг асосий ишчи қисмларидан биридир. Иш жараёнида плуг умумий 

қаршилигининг 50% қисми лемехларга тўғри келади. Шунинг учун лемехлар бошқа 

деталларга нисбатан тезроқ ейилади ва алмаштиришни талаб қилади. Лемех тиғининг 
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ўтмасланиши, кесадиган қиррасининг ейилиши плугнинг солиштирма қаршилигини анча 

оширади. Бу эса ёнилғи ва мойлаш материалларининг ортиқча сарфланишига, 

шудгорланадиган ерларни эса сифатсиз ҳайдалишига сабаб бўлади (1-жадвал). 

Плугнинг солиштирма қаршилиги ва ёнилғи сарфи билан лемехнинг 

ўтмасланиш даражаси ўртасидаги боғланиш, фоиз ҳисобида 

Лемех тиғининг 

қалинлиги, мм 

Ҳайдаш 

чуқурлиги, % 

Плугнинг 

солиштирма 

қаршилиги, % 

Ёнилғи  

сарфи, % 

1 100 100 100 

2 93 110 104 

3 84 120 110 

4 74 133 117 

5 62 153 125 
 

Лемех тиғининг ўтмасланиши натижасида ерни ҳайдаш чуқурлиги камаяди. 1.1-

жадвалдан кўриниб турибдики, лемехнинг тиғи 5 мм қалинликда бўлганда ҳайдаш чуқурлиги 

белгиланган чуқурликнииг 62 фоизини ташкил қилади. 

Агар белгиланган ҳайдаш чуқурлиги 30 см га тенг десак, тиғи 5 мм гача ўтмасланган  

лемех 19 см дан чуқур шудгорлай олмайди. Бундан ташқари, плугнинг қаршилиги 53 

фоизгача ошади. Бундай плуг билан ишлаш учун тракторнинг тортиш кучини ўткир тиғли 

лемехларга эга бўлган плуг билан ишлагандагига нисбатан анча ошириш кераклиги келиб 

чиқади. Тракторнинг илмоғидаги тортиш кучини ошириш учун паст тезликда ишлаш зарур 

бўлади. Маълумки, тракторнинг тортиш кучи ҳаракат тезлигига боғлиқ. Тракторнинг ҳаракат 

тезлиги қанча катта бўлса, тортиш кучи шунча кичик бўлади. Лемехларнинг 

ўтмасланганлиги сабабли ҳайдов агрегатининг ҳаракат тезлиги пасайтирилса ёнилғи ортиқча 

сарф бўлади. Демак, лемех тиғларининг ҳолати плугларнинг иш кўрсаткичларига жиддий 

таъсир кўрсатади. Шунинг учун лемехларнинг ейилишга чидамлилигини ошириш ва унинг 

тиғини ўткирланишини иш давомида таъминлаш ўта муҳим аҳамиятга эга. Лемех тупроқда 

ишқаланиши натижасида ейилади, унинг массаси 25-30 фоизгача камаяди, ўлчамлари 

ўзгаради. Лемех энининг завод намунасига яъни янгисига нисбатан 30 мм га камайиши 

ейилишнинг чегараси деб ҳисобланади, чунки, унинг маҳкамлаш бирикмаси ерга тираниб 

қолади. Шунинг учун эни бўйича бунча ейилган лемех яроқсизга чиқарилиши лозим. 

 

Хулосалар: 

 1. Республикамизда плуг лемехларнинг конструкцияси ва уларни ишлаб чиқариш ва 

қайта тиклаш технологияларини такомиллаштириш ҳамда ресурсини ошириш бўйича етарли 

даражада илмий-тадқиқотлар олиб борилмаган. 

2. Тупроққа ишлов берадиган машиналарнинг иш органлари абразив муҳитда 

ишлагани сабабли уларнинг шакли ва ўлчамлари тез ўзгариб боради. Замоновий хайдов 

агрегатлари иш тезлигининг 2 баравар ошиши иш органларига тушадиган юкланишни 4 

мартагача ортиб кетишига олиб келган, лекин плугнинг иш органлари конструктив ва 

материалшунослик жиҳатидан ўзгармай келмоқда. Аниқландики лемехнинг тиғи 5 мм 

қалинликда бўлганда ҳайдаш чуқурлиги белгиланган чуқурликнииг 62 фоизини ташкил 

қилади, плугнинг қаршилиги 53 фоизгача ошади. Шунинг учун лемехларнинг ейилишга 

чидамлилигини ошириш ва унинг тиғини ўткирланишини иш давомида таъминлаш ўта 

муҳим аҳамиятга эга.  

3. Тупроққа ишлов берадиган машиналар иш органларининг у ресурсини оширишга 

йўналтирилган тадбирларни ишлаб чиқишда уларни ишлатишда содир бўладиган ейилиш 

механизми, тупроқнинг физик-механик ва технологик хоссалари улар иш органларининг 

геометрик шакли ва бошқа параметрлари муҳим омил бўлиб хизмат қилади. 
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AVTOMOBIL PO’LAT DISKLARINI TAYORLASHDA 

FOYDALANILADIGAN MATERIALLAR TAHLILI 
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The article provides an analysis of materials for the manufacture of automobile disks and the results 

of mechanical tests of these materials. Based on the results of the analysis and testing, conclusions are 

drawn on the influence of materials on the appearance of defects in the manufacture of automobile disks. 

 Key words: wheel, disk, rim, material, defect, welding. 

  В статье приводятся анализ  материалов для изготовления автомобильных дисков и 

результаты механических испытаний этих материалов. По результатам анализа и испытаний 

даны выводы по влиянию материалов на появления дефектов при изготовлении автомобильных 

дисков.  

 Ключевые слова: колесо, диск, обод, материал, дефект, сварка.  

Ushbu maqolada yengil avtomobil disklarini tayorlashda foydaniladigan materiallar tahlili va ular 

ustida o’tkazilgan mexanik sinov natijalari keltirilgan. Tahlillar va sinov natijalari asosida avtomobil 

disklarini tayorlashda yuzaga keladigan nuqsonlarga tanlangan materiallarning ta’siri haqida xulosa 

berilgan.   

Kalit so'zlar: g’ildirak, disk, oboda, material, nuqson, payvandlash.  
 

Ma’lumki avtomobil va g'ildirak - bu ajralmas tushunchalardan biridir. G'ildirakning asosini 

disklar tashkil qiladi. G’ildirak disklari bugungi kunga qadar ulkan evolyutsion yo'lni bosib o'tgan 


